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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrlfft eine RQttelform, beste- 
hend aus einem Einsatz mil einem Oder mehreren 
Fonmnestern zur Aufnahme von rieselfahigen Massen, 
insbesondere Beton zur Herstellung von Fonmsteinen, 
wobei der Einsatz auf einem ROtteitisch der Formma- 
schlne angeordnet und mit einem vertikal beweglichen 
Formrahmen der Formmaschine verbunden ist, und wo- 
bei die Innenserte des Formrahmens und die AuOensei- 
te des Einsatzes VorsprOnge und Vertlef ungen zur Auf- 
nahme von Dampfungsmlttein zwischen Formrahmen 
und Einsatz aufweisen. 

[0002] Durch die DE-A-27 1 0 643 ist eine Einrichtung 
zur Bef estigung von Vibrationen ausgesetzten Formen 
an einem Maschinentisch einer Betonstein-Formma- 
schine bekannt. Der Maschinentisch weist einen Form- 
rahmen auf, in den die Form eingelassen wird. Dabei ist 
zwischen den AuBenwanden der Form und den tnnen- 
wanden des Formrahmens eine elastische Leiste ange- 
ordnet, die die Fomn allseitig umgibt und zur Reduzie- 
rung der Schallimmissionen dient, die durch die Ruttel- 
bewegungen der Form verursacht werden. Die elasti- 
sche Leiste weist an ihren Innenseiten VorsprOnge und 
Vertiefungen auf, die mit entsprechenden Vertief ungen 
und VbrsprOngen an den AuBenwanden der Form zu- 
sammenwirken. Am Formrahmen sind von auBen beta- 
tigbare Stellschrauben vorgesehen, die mit Klemm- 
schienen an den tnnenwanden des Formrahmens ver- 
bunden sind. Mit Hitfe der Klemmschienen, die in ent- 
sprechende Vertiefungen an den AuBenselten der ela- 
stischen Leiste eingreif en, kann die Form mit dem Form- 
rahmen bzw. dem Maschinentisch verspannt werden. 
[0003] Nachteilig bei dieser bekannten Ausfuhrung 
Ist, daB infolge der Vibrationen und Ruttelbewegungen, 
die auf die Form einwirken, die elastische Leiste sehr 
hohen Scherkraften In vertikaler Richtung ausgesetzt 
ist. Die Folge davon sind vorzeitige EmiDdungserschei- 
nungen des elastischen Materials, die zu Bruchen und 
zur Zerstorung der elastischen Leiste f uhren. AuBeidem 
entstehen auch bei jedem Arbeitstakt wechselnde 
Scherkrafte, in der einen Richtung beim Absenken und 
Spannen des Formeinsatzes auf das Brett des Ruttelti- 
sches und in der anderen Richtung beim Anheben des 
Formrahmens infolge des Gewbhts des Formeinsat- 
zes. Dadurch kommmt es zu erh|9blichen Relativbewe- 
gungen zwischen Formrahmen und Formeinsatz, die 
sich nachteilig auf die Zentrierung und Fixlerung der 
Form auswirken. 

[0004] Ferner Ist es bekannt (DE-A-33 12 544), bei 
Betonformsteinmaschinen die einander zugekehrten 
Metallflachen des Formeinsatzes und des Formrah- 
mens mit einer elastischen Beschichtung zu uberzie- 
hen. Dadurch soli ebenfalls die Larmbelastigung ver- 
mindert werden. Eine Schwingungsdampfung wird je- 
doch mit IHitfe der relativ dunnen Beschichtung nur in 
begrenztem Umfang erreicht AuBerdem ist die Be- 
schichtung einer groBeren Anzahl von Maschinenteilen 



mit relativ hohen Kosten verbunden. 
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
genannten Nachteile zu vermeiden und eine dauerhafte 
und verschleiBfeste Schwingungsdampfung zwischen 

s Eimsatz und Formrahmen zu gewahrlelsten. 

[0006] GemaB der Erfindung wird die Aufgabe da- 
durch gelost, daB die VorsprOnge des Einsatzes in die 
Vertiefungen des Formrahmens eingreifen, Oder umge- 
kehrt, und daB die Dampfungsmittel zwischen den ein- 

10 ander zugekehrten Flachen der Vbrsprunge und der 
Vertiefungen angeordnet sind. 
[0007] Weitere wesentliche Merkmale und Einzelhei- 
ten der Erfindung sind den Patentanspruchen zu ent- 
nehmen. 

IS [0008] Durch das erfindungsgemaBe Eingreifen der 
VorsprOnge des Einsatzes in die Vertiefungen des 
Formrahmens, das wie eine Verzahnung wirkt, werden 
die bei der Ruttelbewegung der Form entstehenden 
Vertikalkrafte direkt auf den Formrahmen ubertragen. 

20 Dabei werden die Dampfungsmittel, die zwischen den 
einander zugekehrten Flachen der VorsprOnge und Ver- 
tiefungen angeordnet sind, nur auf Druck beansprucht. 
Durch diese Art der Konstruktion ist der Einsatz mit dem 
Formrahmen formschiOssig verbunden. Dadurch ergibt 

2S sich eine besonders effektlve, dauerhafte und ver- 
schleiBfeste Schwingungsdampfung zwischen Einsatz 
und Formrahmen. Die formschlOssige Verbindung laBt 
auch nur gehnge vertikale Relativbewegungen zwi- 
schen Einsatz und Formrahmen zu, da die Dampfungs- 

30 piatten eine groBe Auflageflache haben. Das fuhrt zu 
einer klelnen Flachenpressung unddamitzu einem klei- 
nen Federweg. 

[0009] Die Erfindung ist in der folgenden 
3eschreibung und der Zek:hnung. die ein Ausf Ohrungs- 
3S beispiel darstellt, naher eriautert. Es zelgen 



Fig. 1 eine Vorderansbht einer Formmaschine mit 
aufgesetzter ROttelform,teilwelse geschnlt- 
ten, 

Fig. 2 eine vergroBerte. perspektivische Darstel- 
lung von Einsatz und Formrahmen der ROttel- 
formgemaB Fig. 1, 



40 



^ Fig. 3 einen vergroBerten Schnitt durch die Quersei- 
te von Einsatz und Formrahmen gemaB der 
Linie III - III in Fig. 2 und 



so 



Fig. 4 einen vergroBerten Schnitt durch die Langs- 
seite von Einsatz und Formrahmen gemaB 
der Linie IV - IV in Fig. 2. 



[0010] Auf einen ROtteltisch 1 einer Fonnmaschino 2 
ist ein Einsatz 3 mit Formnestem 4 aufgesetzt. Zwi- 
ss schen ROtteltisch 1 und Einsatz 3 ist in bekannter Welse 
ein Brett 5 eingelegt. Der rechteckig ausgefuhrte Ein- 
satz 3. dessen l^gsseite in Fig. 1 dargestellt ist. wird 
von einem mit der Fomimaschine 2 verbundenen Form- 
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rahmen 6 gehalten, Uber seitliche Hatterungen 7, die in 
der Fonmmaschine 2 vertikal beweglich und antreibbar 
gelagert stnd, kann der Fonmrahmen 6 mil dem Einsatz 
3 auf- und abbewegt bzw. auf den Ruttettisch 1 abge- 
setzt werden. Oberhalb des Rutteltisches 1 ist ein Form- 
stempel 8 der Formmaschine 2 mit mehreren. den 
Formnestem 4 zugeordneten Druckplatten 9 in Qblicher 
Weise vertikal beweglich angeordnet. Der Formrahmen 
6 besteht aus zwei Langs- und zwei Querteilen, die mit- 
einander verschraubt Oder verschwel3t sind. 
[0011] Wie aus Fig. 2 und 3 erslchtlich ist, weist der 
ebenfalls aus zwei Langs- und zwei Querteilen beste- 
hende Einsatz 3 an seinen beiden kurzeren Querserten 
einen dreieckformigen NADrsprung 10 auf, der sich ohne 
Unterbrechung Qber die ganze Querseitezlange des 
Einsatzes 3 erstreckt und in eine entsprechende Vertle- 
fung 11 an den inneren Querseiten des Formrahmens 
6 eingreift. Die Vertiefung 11 ist ebenfalls dreieckfonmig 
mit nach Innen divergierenden Selten ausgebildet und 
erstreckt sk:h ebenfalls ohne Unterbrechung Qber die 
beiden inneren Querseiten des rechteckformigen Form- 
rahmens 6, der nur an seinen Querseiten Qber die Hah 
terungen 7 mit der Formmaschine 2 verbunden ist. 
[001 2] Zwischen der Vertiefung 1 1 des Formrahmens 
6 und dem Vbrsprung 10 des Einsatzes 3 ist an der 
Oberseite und an der Unterseite je eine Dampf ungsplat- 
te 12 bzw. 13 eingelegt, die sich Ober die ganze Lange 
der beiden Querseiten erstrecken. Zur Befestigung der 
Dampfungsplatten 12 und 13 ist an der Unterseite des 
Formrahmens 6 eine Aussparung 14fGr ein Druckstuck 
1 5 vorgesehen. das mit Schrauben 1 6 an den Formrah- 
men 6 angeschraubt wird (Fig. 3). Dabei werden die 
Dampfungsplatten 12 und 13 uber das Druckstuck 15, 
das mit einer abgeschragten Flache 17 aul die untere 
Dampfungsplatte 13 druckt, zwischen Formrahmen 6 
und Einsatz 3 eingespannt Dieabgeschragte Flache 1 7 
des Druckstucks 15 bildet zusammen mit der oberen, 
ebenfalls abgeschragten Innenflache des Formrah- 
mens 6 die dreieckformige Vertiefung 11 , in welche die 
Dampfungsplatten 12 und 13 eingelegt sind. Die Ver- 
spannung mit Hilfe der Druckstucke 15 sorgt fur eine 
einwandfrete Hatterung der Dampfungsplatten 12, 13 
und gewahrleistet gieichzeltig eine teste, losbare Ver- 
bindung zwischen Formrahmen 6 und Einsatz 3. Zur 
oberen Abdeckung des Formrahmens 6 und der Damp- 
fungsplatte 12 ist ein VerschleiBblech 18 auf die Ober- 
seite des Formrahmens 6 aufgeschraubt. 
[0013] Fur die beiden Langsseiten des Formrahmens 
8 und des Einsatzes 3, die im Gegensatz zu den beiden 
Querseiten keine Krafte beim Hochfahren der Form 
ubertragen mussen, genugt es, wenn lediglich auf der 
Oberseite des Vorsprungs 10 undder Vertiefung 11 eine 
Dampfungsplatte 12 eingelegt ist (Fig. 4). Damit werden 
die Krafte zum Aufspannen des Einsatzes 6 auf den 
Rutteltisch 1 uber die Dampfungsplatten 1 2 auf den Ein- 
satz 6 und die Halterung 7 Qbertragen. In diesem Fall 
ist es auch nicht erforderlich, den Vorsprung 10 und die 
Vertiefung 11 wie an den Querseiten dreieckfonmig aus- 



zubilden. Es genugt, wenn die Oberseite des VDr- 
sprungs 10 und der Vertiefung 11 eine schrage Flache 
1 9 aufwelst, die der Oberseite des dreieckformigen Vor- 
sprungs 1 0 und der Vertiefung 1 1 an den Querseiten von 

s Einsatz 3 und Formrahmen 6 entsprbht. Der untere Be- 
rek:h des Vorsprungs 10 und der Vertiefung 11 wird 
durch je eine vertikal verlaufende Flache 20 gebildet, 
die sich an die schragen Flachen 19 anschlie3en. Die 
Befestigung mittels Druckstucke 15 und Schrauben 16 

10 kann an den beiden Langsseiten entfallen. Dadurch 
konnen Material- und Herstellungskosten eingespart 
werden. Durch Abschrauben der Dmckstucke 1 5 an den 
Querseiten des Formrahmens 6 kann der Einsatz 3 
nach unten aus dem Formrahmen 6 herausgenommen 

IS werden. 

PK)14] Die Dampfungsplatten 12 und 13 konnen aus 
Qummi oder Kunststoff oder einem anderen elastlschen 
Material bestehen. Anstelle der Dampfungsplatten 12 
und 13 konnen auch andere Dampfungsmittel, bei- 
^ spielsweise Fedem verwendet werden, die ldst>ar oder 
test am Einsatz 3 und/oder am Formrahmen 6 befestigt 
Oder geklemmt sind. 

[0015] In einer anderen Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung kann sich selbstverstandlich der dreieckformige 

2S Vorspmng 10 und die dreieckfomige Vertiefung 11 so- 
wohl an den Querseiten als auch an den Langsseiten 
des Einsatzes 3 und des Fomnrahmens 6 uber deren 
gesamten Umfangohne Unterbrechung erstrecken. Da- 
bei konnen an alien Seiten des Formrahmens 6 die 

30 DruckstOcke 15 zum Einspannen der Dampfungsplat- 
ten 12, 13 vorgesehen sein. Anstelle der Druckstucke 
15 kann die dreieckfomnige Vertiefung 11 auch in die In- 
nenseiten des Formrahmens 6 eingearbeitet sein. In 
diesem Falle mu8 der Fomirahmen 6 zur Aufnahme des 

3S Einsatzes 3 durch Schraubverbindungen Idsbar sein. 
P>016| Anstelle des dreieckfomnigen Querschnitts 
des Vorsprunges 10 und der Vertiefung 11 konnen auch 
andere geometrlsche Querschnittsformen wie z.B. 
rechteckformige, halbkreisformige und andere Klemm- 

40 querschnitte verwendet werden. Wesentlich dabei ist, 
da6 die Querschnitte zwei oder mehr Seiten auf weisen. 
die bei Krafteinwirkungen durch den Ruttelantrieb oder 
bei Krafteinwirkungen durch das Hochfahren der Form 
(Ausschalen des Betonteils) die entstehenden Krafte 

^ vom Einsatz auf den Formrahmen und ungekehrt in der 
X-, Y- und Z-Rlchtung Qbertragen konnen. 



Patentanspruche 

so 

1 . Ruttelf omn, bestehend aus einem Einsatz mit einem 
Oder mehreren Formnestern zur Aufnahme von rie- 
setfahigen Massen, insbesondere Beton zur Her- 
stellung von Formsteinen, wobei der Einsatz auf ei- 
ss riem Rutteltisch der Formmaschine angeordnet und 
mit einem vertikal beweglichen Formrahmen der 
Formmaschine verbunden ist, und wobei die Innen- 
seite des Formrahmens und die AuBenselte des 
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Querseiten und an den Langsseiten des Fomnrah- 
mens (6) und des Einsatzes (3) mrt einem Oder 
mehreren Druckstucken (15) und Schrauben (16) 
an der Unterseite des Formrahmens (6) festklemm- 
s bar sind. 



Claims 

10 1. Mould for a vibrating press, consisting of an insert 
with one or more mould compartments for holding 
fluid masses, especially concrete for the production 
of shaped bricks, whereby the insert is fitted to a 
jarring table on the moulding machine and connect- 

is ed to a vertbally movable case on the moulding ma- 
chine, with the inside of the case and the outside of 
the Insert displaying projections and recesses for 
receiving damping media between the case and the 
insert, characterised by the fact that the projec- 

^ tions (10) of the insert (3) engage in the recesses 
(11) of the case (6), or vice versa, and the damping 
media (12.13) are kx^ated between the surfaces of 
the projections facing towards each other (10) and 
the recesses (11). 

25 

2. Mould for a vibrating press in accordance with 
Claim 1 , characterised by the fact that the damp- 
ing media consist ot rubber, elastic synthetic mate- 
rial, springs or other damping elements. 

30 

3. Mould for a vibrating press in accordance with 
Claim 1 or 2, characterised by the fact that the 
damping media are fixed in a detachable manner to 
the insert (3) and the case (6). 

35 

4. Mould for a vibrating press In accordance with 
Claims 1 to 3, characterised by the fact that It Is 

possible to clamp the damping media between the 
insert (3) and the case (6). 

40 

5. Mould for a vibrating press in accordance with 
Claims 1 to 4. characterised by the fact that the 

inside of the case displays a cross-sectional trian- 
gular recess diverging inwards in which a corre- 
^ sponding, triangular projection (10) of the insert (3) 
engages, and by the fact that the damping media 
. are located between the projection (10) and the re- 
cess (11). 



Einsatzes Vorsprunge und Vertiefungen zur Auf- 
nahme von Dampfungsmitteln zwischen Formrah- 
men und Einsatz aufweisen. dadurch gekennzeich- 
net, daf3 die Vorsprunge (10) des Einsatzes (3) in 
die Vertiefungen (11) des Formrahmens (6) eingrei- 
fen. Oder umgekehrt, und daO die Dampf ungsmittel 
(12,13) zwischen den einander zugekehrten Fla- 
chen der Vorsprunge (10) und der Vertiefungen (11) 
angeordnet sind. 

2. Ruttelform nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeteh- 
net, daO die Dampf ungsmittel aus Gumml, elasti- 
schem Kunststoff, Fedem oder sonstlgen Oamp- 
fungselementen bestehen. 

3. Ruttelform nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dampf ungsmittel Idsbar am 
Einsatz (3) oder am Fonmrahmen (6) bef estlgt sind. 

4. Ruttelform nach einem der AnsprOche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dampfungsmittel 
zwischen Einsatz (3) und Formrahmen (6) ein- 
klemmbar sind. 

5. Ruttelform nach einem der AnsprOche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet. da0 die Innenseite des 
Formrahmens (6) eine im Querschnittdreieckformi- 
ge, nach innen divergierende Vertiefung (11) auf- 
weist, in den ein entsprechender, dreieckfonmiger 
Vorsprung (10) des Einsatzes (3) eingreift und daB 
zwischen Vorsprung (10) und Vertiefung (11) die 
Dampfungsmittel angeordnet sind. 

6. Ruttelform nach Anspruch 5, dadurch gekennzefeh- 
net, daB die Dampfungsmittel in Form von Damp- 
fungsplatten (12, 13) zwischen den benachbarten 
Seiten des Vorsprunges (10) und der Vertiefung 
(ll)eingelegt sind. 

7. Ruttelform nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dampf ungsplatten (12) an den beklen 
Langsseiten des rechteckig ausgef Qhrten Formrah- 
mens (6) und des Einsatzes (3) nur an der oberen 
Seite des Vorsprunges (10) bzw. der Vertiefung (11) 
angeordnet sind, wahrend an den beiden kurzeren 
Querseiten, die mit der Formmaschine verbunden 
sind, die Dampf ungsplatten (12, 13) an der oberen 
und an der unteren Seite des Vorsprungs (10) bzw. 
der Vertiefung (11) angeordnet sind. 

8. Ruttelform nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dampf ungsplatten (12, 13) 
an den Querseiten mit einem oder mehreren 
Druckstucken (15) und Schrauben (16) an der Un- 
terseite des Formrahmens (6) festklemmbar sind. 

9. Ruttelform nach Anspruch 6. dadurch gekennzebh- 
net, daB die Dampf ungsplatten (12,13) an den 



so 6. Mould for a vibrating press in accordance with 
Claim 5, characterised by the fact that the damp- 
ing media take the form of damping plates (1 2, 1 3) 
which are inserted between the adjacent skjes of 
the projection (10) and the recess (11). 

55 

7. Mould for a vibrating press in accordance with 
Claim 6, characterised by the fact that the damp- 
ing plates (12, 13) on the two k)ngitudinal sides of 
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the rectangular case (6) and the insert (3) are locat- 
ed only on the upper side of the projection (10) or 
recess (11), while the damping plates (12, 13) on 
the two shorter transverse sides attached to the 
moulding machine are positioned on the upper and 
lower sides of the projection (10) or recess (11 ). 

8. Mould for a vibrating press in accordance with 
Claim 6 or 7, characterised by the fact that it is 
possible to clamp the damping plates (12, 13) on 
the transverse sides to the underside of the case 
(6) with one or more pressure plates (15) and 
screws (16). 

9. Mould for a vibrating press in accordance with 
Claim 6, characterleed by the fact that it is possi- 
ble to clamp the damping plates (12. 13) on the 
transverse sides and longitudinal sides of the case 
(6) and the insert (3) to the underside of the case 
(6) using one or more pressure plates (15) and 
screws (16). 



Revendlcatlons 

1. Moule pour presse d vibrations, compos6 d'un in- 
sert ayant une ou plusieurs cavitds de moulage 
pour le logement de nrtasses coulables, notamment 
du b6ton pour la fabrication d'agglom^r^s, I'insert 
6tant dispose sur une table k secousses de la ma- 
chine de moulage et dtant raccordd k un chdssis de 
moulage de la machine de moulage, mobile horr- 
zontalement, et le c6t6 int^rieur du chdssis de mou- 
lage et le cdt6 ext6rieur de I'insert pr6sentant des 
saillies et des creux entre le chassis de moulage et 
I'insert pour le logement de moyens d'amortisse- 
ment, caracterise en ee que les saillies (1 0) de I'in- 
sert (3) ont prise dans les creux (11) du chassis de 
moulage (6), ou inversement, et en ce que les 
moyens d'amortissement (1 2, 1 3) sont disposes en- 
tre les surfaces des saillies (10) et des creux (11) 
tourndes les unes vers les autres. 

2. Moule pour presse k vibrations suivant la revendi- 
cation 1, 

caracterise en ce que les moyens d'amortisse- 
ment sont constrtu6s de caoutchouc, de matidre 
plastique ^lastique, de ressorts ou d'autres 616- 
ments d'amortissement. 

3. Moule pour presse k vibratbns suivant la revendi- 
cation 1 ou 2, 

caracterise en ce que les nr)oyens d'amortisse- 
ment sont fix6s sur I'insert (3) ou sur le chassis de 
moulage (6) de fagon amovlble. 

4. Moule pour presse k vibrations suivant fune des re- 
vendlcatlons 1 k 



3, caracterise en ee que les moyens d'amortisse- 
ment peuvent dtre serr6s entre I'insert (3) et le chas- 
sis de moulage (6). 

s 5. Moule pour presse k vibrations suivant Tune des re- 
vendications 1 k 

4, caracterise en ce que le cdt6 int6rieur du chas- 
sis de moulage (6) prdsente un creux (11) de sec- 
tion triangulaire et divergeant vers rint6rieur, dans 

10 lequel (creux) a prise une saillie (10) triangulaire 
correspondante de I'insert (3) et en ce que les 
moyens d'amortissement sont plac6s entre la saillie 
(10) etie creux (11). 

IS 6. Moule pour presse k vibrations suivant la revendi- 
catlon 5, 

caracterise en ee que les moyens d'amortisse- 
ment sont pos6s entre les cdt6s adjacents de la 
saillie (10) et du creux (11) sous forme de plaques 
d'amortissement (12, 13). 

7. Moule pour presse k vibrations suivant ia revendi- 
cation 6, 

caracterise en ce que les plaques d'anrK}rtisse- 
ment (12). sur les deux cdt6s longitudinaux du 
chassis de moulage (6) ex6cut6 de mani5re rectan- 
gulaire et de I'insert (3), sont plac6es seulement sur 
le cdt6 sup6rieur de la saillie (10) ou du creux (11 ), 
alors que sur les deux cdt6s transversaux plus 
courts qui sont raccord6s k la machine de moulage, 
les plaques d'amortissement (12. 13) sont plac6es 
sur le c0t6 sup6rieur et sur le cdt6 inf6rieur de la 
saillie (13) ou du creux (11). 

a Moule pour presse k vibrations suivant la revendi- 
cation 6 ou 7, 

caracterise en ce que les plaques d'amortisse- 
ment (12. 13) peuvent dtre serr6es. sur les cdt6s 
transversaux, k I'aide d'une ou de plusieurs pieces 
de pression (15) et de vis (16) par le c6t6 inf6rieur 
du chassis de moulage (6). 

9. Moule pour presse k vibrations suivant la revendi- 
cation 6, 

caracterise en ce que les plaques d'amortisse- 
ment (12, 13) peuvent dtre serr6es, sur les cdt6s 
transversaux et sur les cdt6s longitudinaux du chas- 
sis de moulage (6) et de I'insert (3), k i'aide d'une 
ou de plusieurs pieces de pression (15) et de vis 
(16) par le cdt6 inf6rieur du chassis de moulage (6). 
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